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Aktuelle Pulverlack-Entwicklungen:
Qualitatsanforderungen, Energieeinsparung und Nachhaltigkeit im Fokus

# Vorstellung KABE

¢ Aktuelle Pulverlack-Entwicklungen:
# Fassadenpolyester — Standards in NT
# HWF-Polyester NT — HWF-Qualitaten in NT
# Innenpolyester NT — Neue Generation Innenqualitdten mit NT-Eigenschaften
¢ Ultra-Diinnschicht-NT — Verbrauchsreduzierung kombiniert mit NT-Varianten

¢ Der Ausblick auf neue Ideen:
# UNT-Pulverlacke
# Alternative und temperatursensible Subtrate
# Hochwetterfeste React!ves
# Kompromisse
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Aktuelle Entwicklungen

# Polyester, ausgasend — NT
# GSB Florida 1/Qualicoat Klasse 1

¢ HWF-Polyester — NT
# GSB Florida 3/Qualicoat Klasse 2

# Reinpolyester, Innenqualitdat — NT

¢ Diinnschicht/Ultra-Diinnschicht — NT

# Reduzierung von Verbrauchen und Abfallmengen




KABE SwissGroupg

¢ Komplettes Portfolio mdglich

# Glatt, SG/SM und Feinstruktur SM

¢ Auch Metallics
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Aktuelle Entwicklungen — Fassadenpolyester NT

¢ Schnellere Taktzeiten ,,Nadelohr Ofen* oder Ofentemperatur runter
¢ moglicher Wegfall von Temper-Mafinahmen
¢ Als System mit NT-EP-Grundierung

¢ Kein Kompromiss bei:

# Verlauf

# Blooming/“schmierige Oberflache*
# UV-Bestandigkeit
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Aktuelle Entwicklungen — HWF NT

¢ NT-HWF-Polyesterin 160°C, 1o0min

¢ Glatt, SG/SM und Feinstruktur SM und Metallics

¢ Eingeschrdankte Farbtonauswahl

¢ Als System mit NT-EP-Grundierung




KABE SwissGroupg

Aktuelle Entwicklungen — HWF NT

# Herausfordernd: Matte Qualitdaten

¢ Einschrankungen:
# Gelb, Orange, Rot, Violett

[
100

W
=]

smm-mg.qunmm

Erreicht 5ot Restglanz erst
nach ca. 350 Stunden.

= Restglang in &

100 o] 300 400
Bewitterung UV-B 313 nm in Stundan




KABE SwissGroupg

Aktuelle Entwicklungen — Innenpolyester NT

160°C, 10min — Reinpolyester:

¢ Grobstruktur, SG
¢ Feinstruktur, Matt
¢ Glatt, SM
¢ Glatt, SG

Findet Anwendungen da, wo eine
hohe Wirtschaftlichkeit gefordert wird
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Aktuelle Entwicklungen — Innenpolyester NT

# Hohere UV-Bestiandigkeit

# Keine Preisvolatile EP-Komponente

# Dieselben Eigenschaften wie Hybrids
¢ Auch als Kombination NT-Diinnschicht

¢ Schnelle Taktzeiten oder Temperatur runter




Ultra-Diinschicht - UDS — NT

¢ Reduzierung der Schichtdicke

¢ praktisch kein Kantenaufbau
¢ Extrem guter Verlauf
¢ Auch als Kombination mit NT

¢ Schnelle Taktzeiten oder Temperatur runter
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tra-Diinschicht - UDS — NT
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RAL 7035 UDS Silber UDS
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Ausblick

UNT-Pulverlacke
Alternative und temperatursensible Subtrate
Hochwetterfeste Reactlves
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Kompromisse
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Ausblick — Allgemeine Anwendungen UNT

Einbrennbedingungen:
160°C 3 min. Haltezeit
150°C 5 min. Haltezeit
140°C 8 min. Haltezeit
130°C 15 min. Haltezeit

130°C, 15min — Mischpulver:

¢ Grobstruktur, SG
¢ Feinstruktur, Matt
¢ Glatt, SM
¢ Glatt, SG

Findet Anwendungen da, wo herkommliche
Mischpulver auch verwendet werden
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Ausblick — Allgemeine Anwendungen UNT
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Ausblick — MDF-Beschichtung
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1. Aufhdngen und Reinigen

Eine vertikale Positionierung, gute Erdung sowie
gin Mindestabstand zwischen den Werksticken
ist genausowichtigwie ein abschliessendas
Reinigen mit Druckluft oder Abflammen der zu
beschichtenden Obijekte/ Teila.

Werksticka.
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2. Aktivierung (Vorwarmung) 3. Beschichtung 4. Einbrennen 5. Abkilhlen und Abladen
Bei der Aktivierung wird die Oberflache des Die Werkstlcks werden von beidan Bei diesem Prozessschritt wird das Der letzte Schritt ist die Abknhipha-
MDF durch Infrarat-Strahlung vorgewsrmt, Seiten durch Corcna-Automatikpi- Pulver in einem Infrarat-Ofan aufge- se. Hier durchlaufan dia beschich-
‘:'"_“E dass 5"'—“_“” Karn des Wer.kstl]r.ks stolen mit Pulver beschichtet. Durch schmolzen und eingebrannt. Die Ein- teten WerkstOcke entweder einen
miterwarmt. Dissar Prozessschritt ernaht den Einsatz einer Gegenalekirode brenndawer und -temperatur hangt natirlichen oder aktiven Abkihl-
dlEth"IhE Leitfahigkeit der zu be- arraicht man dabei sina gleichmis- von dem eingasatzrten Pulverlack ab prozess. Anschliessend kBnnen
schichtenden MOF-WerkstOcke. sige Verteilung des Pulverlackes auf und bewegt sich im Bereich zwischen die Werkstocke direkt gestapelt
den Flachen und Schmalfldchen der 130 —160°C und 3 - 5 Minuten. werden.
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Ausblick — MDF-Beschichtung

Einbrennbedingungen:

160°C 2 min. Haltezeit
150°C 3 min. Haltezeit
140°C 5 min. Haltezeit

Einschichtsysteme 130°C 10 min. Haltezeit

Hybrid von Grobstruktur von seidengldnzend Kundenspezifische

(PES-75) bis PeachSkin bis stumpfmatt Farbausarbeitungen i
Polyester von Grobstruktur von seidengldnzend Kundenspezifische '
(PES-125) bis PeachSkin bis stumpfmatt Farbausarbeitungen :

Einbrennbedingungen:
160°C 1 min. Haltezeit
150°C 1.5 min. Haltezeit

L 140°C 2 min. Haltezeit
Zweischichtsysteme 130°C 3 min. Haltezeit

oL Prmer Seid ttin hell und dunkel
(PES-75) eidenmatt in hell und dunke

kombinierbar mit vielen Lacksystemen (mit allen KABE REACTIVE-Decklacksystemen; weitere
Pulverlack- und Fllissiglacksysteme miissen individuell geprift werden)




Ausblick — MDF-Beschichtung

Vorteile im Uberblick

«" KABE REACTIVE®-Serie PES-75
ist komplett kennzeichnungsfrei _. r . , + #

« Prozesssicher und anwenderfreundlich
+ Mahtlose Kanten

+ Design- und Farbenvielfalt "
+" Hohe Oberflachenbestandigkeit ot

: i ﬁr"'
+ Hohe Produktivitat ﬂ% ,ﬁﬁ“
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+ Geringer dkologischer Fussabdruck rEEEEE G
+ Lagerstabil ¢ 25° C

Migliche Substrate

> MDF und HDF

> Voll- und Schichtholz
> Holzverbundplatten
> Kunststoffe

> weitere thermisch sensible Substrate
(Faserplatten, Gipsfaserplatten etc.)




Ausblick — HWF Polyester

¢ HWF-Polyester in FS und FS-Metallic
¢ Matt bzw. Seidenmatt

¢ Temperatursensible Substrate
Sandwich-Panele
Faserplatte
Kunststoffe

KABE SwissGroupg

Einbrennbedingungen:
150°C 1 min. Haltezeit
140°C 1.5 min. Haltezeit
130°C 2 min. Haltezeit
120°C 4 min. Haltezeit
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Ausblick - Kompromisse

# Lagerstabilitdat 6-12 Monate bei Raumtemperatur
# Klimatisierte Lagerung verlangert die Lagerstabilitat
# Prdzisere Bedarfsplanung

¢ Temperierte Transporte notwendig




Ausblick - Kompromisse

¢ Temperatur15-20°
¢ lLagerstabilitat steigt um Faktor 1,5-2
¢ Raum mit 35m2 - 7 bis 10to Pulver

¢ Energieverbrauch 206kWh/Monat
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STROMVERBRAUCH & CO, EMISSIONEN
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288 kwh 206 kwh 329 kWh

Stromkosten
@ Stromprais 31 Cant|kieth BOE T4 € 102 €

&y O:Emissionen . 105kg  T6kg  120kg

* Kihlleistung 2,6 KW 3,5 KW 4,3 KW
Leistungs-
4 FuFnatims 1.200 W Be0 W 1.37T0W
44 Effizienz A Adst B
ﬁ' Raumgrafe 340 m2 35 m2 40 m2
ARG ChilFlesPro Cisikin FTLS MW REMED 161656
i‘g‘! Testsieger St¥tung Warentest  Softung Warentest  Computerbild

Mote! 28 Mota: 2,1 Fiobe: Gar
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Ausblick — Zukunft ,,Rund um‘s Pulver*

¢ Stumpfmatte-NT Polyester (ABE Farben

Pulverlack Abfalle

- Abfalle verpackt in Kartongebinden, Big Bag,
Plastik- oder Papiersacken

# Altpulver-Strategien — Energetische Nutzung? Vel 08 02 01
¢ Polyester-Pulverlack mit wesentlich besserem Korrosionschutz
¢ Pulverlacke aus nachwachsenden Rohstoffen

# Pulverlack aus Recycling-Materialien (PET)
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