
INDUSTRIELACKE
Sortimentsübersicht

Industrielacke der KARL BUBENHOFER AG erfüllen 
höchste Anforderungen

Unsere speziell entwickelten Grundierungen und System-
aufbauten schützen metallische Oberflächen nachhaltig 
vor Korrosion – selbst unter extremsten Bedingungen wie 
in aggressiven Industrieatmosphären oder in salzhaltiger 
Meeresnähe.

Mit einem umfangreichen Sortiment an hochwertigen 
Decklacken eröffnen wir nahezu unbegrenzte Möglichkei-
ten für die kreative und dekorative Oberflächengestaltung.

Dank der sorgfältigen Abstimmung des Systemaufbaus 
bieten unsere Lösungen einen wirksamen Schutz lackierter 
Objekte vor chemischen Belastungen und witterungsbe-
dingten Einflüssen.

Für die effiziente Beschichtung von Kunststoffen steht 
Ihnen eine breite Palette innovativer Produkte zur Verfü-
gung. Wir entwickeln kontinuierlich neue Lacke, die exakt 
auf die individuellen Anforderungen unserer Kunden ab-
gestimmt sind. Unser Sortiment wird ergänzt durch spezia-
lisierte Systemlösungen für die industrielle Fensterproduk-
tion, den Innenausbau und den Messebau.

Industrielacke
kabe-farben.ch

WILLKOMMEN IN DER 
KABE FARBEN WELT
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Mit KABE Farben entscheiden Sie sich für hoch-
wertige Produkte eines zuverlässigen, innovativen 
Schweizer Familienunternehmens, das Ihnen und 
Ihren Kunden Vertrauen und Qualität bietet.
–	 Umfassende Dienstleistungen

–	� Eigenes Forschungszentrum mit gut ausgebauter  
Labor-Infrastruktur

–	� Optimale Betriebsgrösse mit schlanken Strukturen

–	� Konzernunabhängig mit kurzen Entscheidungswegen  
in der Schweiz

–	� Führend im Umweltschutz

–	� In der Branche einzigartiges Entsorgungs-  
und Recycling-System

WILLKOMMEN IN DER 
KABE FARBEN WELT

KARL BUBENHOFER AG | Hirschenstrasse 26 | 9201 Gossau SG, Schweiz			    Baufarben + Putze | Fassadendämmung
T +41 71 387 41 41 | info@kabe-farben.ch | kabe-farben.ch					         Industrielacke | Pulverlacke


